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Технические характеристики



ПРУJКU"ЬI CJl(cmQI 
цилиндрические 

Пружинонавивочное производство  изготавливает пружины сжатия горячей и холодной навивки из прутка, 
проволоки диаметром от 1,5 мм до 50 мм. 

Пружинами сжатия называют пружины, которые по характеру работы, работают на сжатие и воспринимают 
продольно - осевые нагрузки, сжимающие пружину в целом. Основной вид деформации витков - кручение. 
Наибольшее применение имеют цилиндрические винтовые пружины из круглой стальной проволоки, так 
же имеет место изготовление пружин из материалов различного профиля: квадратного и прямоугольного. 

Варианты изготовления опорных витков 

/ ,, 3 

/* 

1, 

d 

Условные обозначения 

lл - алuна пружuны б сбоооаном cocmoянuu
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 Марки стали. 
Для производства пружин  используется сталь следующих марок: ст.65-85, 60-70Г, 55-60С2, 55-60С2А, 
50ХГА, 60С2ХА, 60С5ХФА, 51ХФА.

Конфигурация. 
По форме пружины сжатия разделяются на цилиндрические, конические с постоянным и переменным шагом 

и углом наклона, фигурные (призматические, бочкообразные и др.). 

Цилиндрические и конические пружины, работающие на сжатие, по виду опорных плоскостей делятся: 
- на пружины с не прижатыми крайними витками, применяемые при работе на штоках;
- пружины с прижатыми заточенными или зашлифованными крайними витками;
- пружины с прижатыми не зашлифованными крайними витками.

Среди конических различают пружины с постоянным углом наклона и пружины с постоянным шагом. 

Цилиндрические и конические пружины разделяются по направлению навивки: 
- правая навивка - при укладке витков по часовой стрелке;
- левая навивка - при укладке витков против часовой стрелки.

Как посчитать витки. 
Расположите пружину торцом к себе и проверните вокруг своей оси (проходящей через центр, вдоль длины 

пружины), так чтобы конец витка расположился на «12 часов». Теперь, обратите внимание в какую сторону 
закручивается проволока - если по часовой стрелке, то навивка «правая», если против часовой - то «левая». 

Посчитайте количество оборотов, которые делает проволока с точностью до 0,25 витка. Количество оборотов 
- называется количеством "витков всего" (nl). Посмотрите, прижимаются ли крайние витки к предыдущим.
Такие витки называются - «поджатые». Поджатые витки не участвуют в работе пружины и служат для придания
пружине устойчивости.

Количество «витков всего» (nl) = количество «рабочих витков» (n0) + количество «поджатых витков». Таким 
образом, вычитая число «поджатых виткою> из числа «витков всего» - вы получите количество «рабочих витков» 
(n0), то есть число витков непосредственно влияющих на силовую характеристику пружины. 

Шлифовка торцов. 
Крайние витки пружин могут подвергаться шлифовке, либо, по требованию заказчика, крайние витки только 

подгибаются. Шлифовка может быть полностью автоматической, полуавтоматической и ручной. Пружины диа­
метром проволоки меньше 0,05 мм не шлифуются. 

Покрытие пружин. 
Существует две цели нанесения покрытия на пружину: для защиты пружины от коррозии и для улучшения 

внешнего вида пружины. Покрытия различаются по устойчивости: от устойчивости к эксплуатации в обычных 
условиях до устойчивости к работе пружины в агрессивной к металлу среде. В зависимости от требований 
заказчика, пружины, изготовленные на Уральском пружинном заводе, могут быть с покрытием, указанным в 
чертеже, или без покрытия, если покрытие не указано в чертеже. 

Мы готовы обеспечить нанесение на пружины следующих покрытий: 
- лакокрасочное (ПФ-115, НЦ 132, АФ «Щит»);
- химическое оксидирование с промасливанием (хим. оке. прм.);
- полимерное порошковое покрытие;
- гальваническое цинкование.

Обжатие и заневоливание пружин. 
Обжатие пружин сжатия является дополнительным этапом контроля 

качества на соответствие заданным характеристикам по чертежу. Данная 
операция не характерна для большинства производителей пружин на оте­
чественном рынке. 

Обжатием устраняются неравномерность шага витков и неполное поджатие 
крайних витков пружины и достигается некоторая ее стабилизация, которая, 
после проведения всего цикла контрольных испытаний может считаться 
окончательной. В результате обжатия пружина укорачивается по своей сво­
бодной высоте, причем величина осадки пружины зависит от напряжения 
при кручении, от диаметра проволоки, от режима термообработки и др. 

Цены на пружины зависят от следующих параметров: 
- конфигурация изделий (параметры);
- количество заказываемых изделий;
- материал изделия;
- срочность изготовления заказа.
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